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Модуль 1 – Механическое изготовление / Сборки и детальные чертежи для производства
Введение
Производитель	специализированных	принтеров	разрабатывает	тампопечатное оборудование для нанесения рисунка на контактные линзы.
На первом этапе проекта необходимо обновить настройки, выполнить деталировку и настроить зазоры между узлами оборудования, изготавливаемого для испытаний.
Ваша задача — смоделировать 3D-компоненты, собрать детали и внести изменения в проект для создания симуляции. Создайте необходимую техническую документацию, связанную с этим процессом.
Описание проекта и задач
После изучения PDF спроектируйте и смоделируйте указанные компоненты. Также создайте несколько детальных чертежей и анимаций.
На выполнение проекта у вас есть 6 часов.
Инструкции для участника

МОДЕЛИРОВАНИЕ И СБОРКА
Предоставленные файлы находятся в папке Given:

1. Соберите детали, ориентируясь на PDF/ipt/iam, и создайте Cleaner.iam.
a. Form Unloading roll (PDF, ipt, iam) в cleaner.
(1) Настройте энкодерный ролик так, чтобы длина окружности была 200 мм за один оборот.
(2) Соберите дисковые пружины параллельно.
(3) Выполните сборку для проверки оставшегося количества чистой пленки и сохраните как Unloading Roll.iam.
b. From Loading roll (PDF, ipt, iam) в cleaner.
(1) Выберите стандарт отсутствующего зубчатого ремня (Catalogue_Time belt), смоделируйте его для
фактической функции и соберите. Материал зубчатого ремня — полиуретан. Сохраните как timing belt_.ipt (; выбранные спецификации).
(2) Воссоздайте крышку C-шкива без сварки с использованием функции Inventor Sheet Metal.
2. Настройте значения двух типов пружин в Jig pallet.iam.
(1) Переработайте пружину растяжения так, чтобы боковая зажимная сила одного штампа Lens base составляла 1,0 N ±0,05.
(2) Переработайте пружину сжатия так, чтобы сила зажима верхней
поверхности (Working Load) штампа Lens base (8x; всего) составляла 15,0 N ±0,2.
3. Создайте Frame base.iam, ориентируясь на PDF/DWF/iam/ipt.
a. Создайте Frame.iam, включающий все детали DWF файла.
(1) Квадратные трубы создаются с помощью функции Inventor Frame Generator.
(2) Все сварные соединения создаются, как показано в DWF файле.
b. Завершите сборку согласно информации из PDF и сохраните под именем Frame base.iam.
c. Отрегулируйте позиции деталей согласно операциям и функциям до позиции вставки основания/тампопечати.
d. Создайте трубопроводы для двух цилиндров (CDM2RA40-125AZ, CDSB25-10D) и коллектора (SS5Y5-41-04-C6) и фильтра-регулятора (AW30-03). Материал
воздушной трубки — резина, размер O.D.6 x I.D.4, сторона штока цилиндра — синий (Manifold: порт A), сторона головы цилиндра — зеленый (Manifold: порт B). Воздушная трубка коллектора и фильтра-регулятора размером O.D.8 x I.D.5, материал — резина, черного цвета.
4. From Full Assembly (PDF)
a. Обновите всю сборку и сохраните с именем Full Assembly_NEW.iam.
5. Примечания
a. Отсутствующие крепежные элементы не добавляются.
b. Если возникает интерференция при сборке, измените соответствующие детали.
c. Если есть проблемы с предоставленной информацией, используйте свои инженерные знания для их решения.
d. Имя моделируемой детали должно соответствовать тексту «Description» в PDF.
e. Проверьте папки Purchased Parts на наличие стандартных изделий.

СОЗДАНИЕ ДЕТАЛЬНЫХ ЧЕРТЕЖЕЙ
Для завершения проекта создайте следующие детальные чертежи:

1. На одном листе (A2, масштаб 1:3) создайте детальный сборочный чертеж Cleaner.iam.
a. Создайте ортогональные виды, сечения и два затенённых изометрических вида для отображения всех деталей.
b. Статус расхода/сбора C-tape должен быть показан в наложенном виде.
c. Включает баллоны и спецификацию (позиция, название детали, описание, количество).
d. Добавляются только размеры C-tape.
2. На одном листе (A2, масштаб 1:2) создайте взрывной вид Jig pallet.iam.
a. Создайте два затенённых изометрических вида при зажиме штампа Lens base.
b. Включает баллоны и спецификацию (позиция, название детали, количествsо).
3. На одном листе (A3, масштаб 1:2) создайте детальные чертежи деталей base
frame.ipt из Jig pallet.iam.
a. Включите один незатенённый изометрический вид и создайте вид без скрытых линий.
b. Добавьте допуски посадки, GD&T и шероховатость.
4. На одном листе (A3, масштаб 1:1) создайте детальный чертеж детали C-pulley cover.ipt.
a. Создайте вид развертки с одним незатенённым видом и информацией о гибке.
b. Добавьте размеры для развертки (Max. XYZ, положение гибки).
5. На одном листе (A2, без масштаба) создайте детальный чертеж сварочных инструкций Frame.iam в Frame base.iam.
a. Создайте два затенённых изометрических вида со всеми типами сварки и ортогональные виды без скрытых линий.
b. Добавьте сварочные символы ко всем соединениям в ортографическом виде. Добавляются только детали сварки. Процесс: TIG сварка с твёрдым присадочным материалом, положение: горизонтально, отделка
внешней поверхности Frame: плоская.
6. Используя среду MBD, создайте 3D-размеры C-shaft2.ipt в Unloading roll.iam.
a. Полностью проставьте размеры детали.
b. Точность размеров — десятичные (0.0) без завершающих нулей.
c. Добавьте GD&T и ISO допуски посадки для условий сборки.

СОЗДАНИЕ АНИМАЦИИ
Создайте анимацию движения для указанного диапазона Full assembly.iam по следующим инструкциям:

1. Видео: формат AVI, длительность 25 сек, размер изображения 1024×760.
2. Диапазон движения:
Step1. В позиции вставки jig pallet штамп Lens base устанавливается на основание и выполняется зажим. Step2. Движение к позиции печати jig pallet и выравнивание с помощью палетного локатора.
Step3. Jig pallet поднимается благодаря кулачковой пластине локатора.
Step4. Все операции до продвижения cleaner CXSJM10-20 (вакуумная присоска) должны выполняться в правильной последовательности. Используйте приближение и углы для детального отображения действий.

Примечания

1. Все рабочие данные сохраняются в папке на рабочем столе ПК.
Модуль 2 – Задача по механическому проектированию Введение
В этом проекте необходимо обновить компоненты устройства пресс-сборки в соответствии с предоставленными требованиями.
Описание проекта и задач
Изучите ссылки, модели, конструкции и сборки, предусмотренные проектом. Также подготовьте технические чертежи, изображение визуализации и анимацию.
У вас есть 6 часов для выполнения проекта.
Инструкции для участника Устройство пресс-сборки МОДЕЛИРОВАНИЕ И СБОРКА
1. Файлы предоставлены в папке Given.
2. Откройте папку Press assembly device, чтобы проверить детали.
a. Создайте сборку на основе предоставленной информации и сохраните её как PM- 00-PRESS ASM DEVICE.iam.
(1) Используйте свои инженерные знания для определения недостающих форм, неправильных размеров и отсутствующих крепежных элементов. (Комбинации крепежа не включают
пружинные/плоские шайбы.)
(2) При этом PM-01-BASE PLATE, PM-03-MAIN SHAFT, PM-05-PRESS ROD и
покупные детали не подлежат изменению. Исключение — PS-01-CONVEYOR; добавьте винт и переместите гайку для сборки PM-18/PM-21.
(3) Сила затяжки крепежа должна быть в 1,5–2 раза больше диаметра винта.
(4) Допуски учитывать не требуется.
b. Для следующих деталей используйте функцию генератора для завершения моделирования:
(1) PS-06/07 - COMPRESSION SPRING
(2) PM-10/11 - SPUR GEAR
(3) PM-12 - FIXED CAM




СОЗДАТЬ ЧЕРТЕЖИ ДЕТАЛЕЙ
3. Для завершения проекта создайте следующие чертежи деталей:
4. На одном листе (A2, масштаб 1:3) создайте сборочный чертеж PM-00-PRESS ASM DEVICE.idw и детальные чертежи.
a. Должен быть один незащищённый изометрический вид и как минимум 4 ортогональных вида + разрезы.
b. Должны быть отражены расположение/направление, назначение и информация по установке основных групп компонентов.
c. Добавьте обозначения (balloon) на ортогональный вид. При этом нет необходимости указывать крепёжные элементы (винты, штифты, шайбы, стопорные шайбы) и подшипники.
d. Добавьте структурированный список деталей (включая крепёж) с использованием спецификации (BOM). Список должен содержать 4 колонки: "ITEM", "PART NUMBER", "QTY", "DESCRIPTION".
5. На листе (A2, масштаб 1:2) создайте детальные чертежи 5 модифицированных деталей и сохраните как
PRESS ASM_NEW PARTS.idw.
a. 5 модифицированных деталей:
PM-02-MOTOR BRACKET, PM-04-MAIN TURRET, PM-09-MOLDED TURN PLATE,
PM-13-SUPPLY SHUTE, PM-15- PUSH PLATE
b. Добавляйте только размеры на ортогональные виды.


СОЗДАТЬ ВИЗУАЛИЗАЦИЮ И АНИМАЦИЮ


6. С помощью Inventor Studio создайте визуализацию сборки PM-00-PRESS ASM DEVICE.iam.
a. Размер изображения: 1200 x 800.
b. Сохраните файл в формате PNG.
c. Используйте своё творчество для создания этого изображения.
7. Создайте анимацию движения сборки PM-00-PRESS ASM DEVICE.iam следующим образом:
a. Анимация должна включать движения, описанные в техническом задании, и точно показывать принцип работы устройства.
b. Действие начинается с предоставленного изображения концепта. Бутылки и крышки непрерывно подаются, а после прессовой сборки исчезают в момент, когда
покидают конвейер.
c. В течение всего видео количество собранных бутылок и крышек, покидающих конвейер, должно быть 3.
d. Общая продолжительность видео — 20 секунд.
e. Сохраните файл в формате AVI, размер изображения 1024 x 768.
# Примечания
1. Все рабочие данные сохраняются в папке (например, Day2_01; номер места участника) на рабочем столе ПК.
2. [bookmark: _GoBack]Подпапки: Given File, Modeling & Assembly, Presentation, Video & Rendering image, Drawing
(Инженерная графика CAD)
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