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ВВЕДЕНИЕ

Конкурсное задание состоит из независимых модулей/одного общего задания, позволяющих конкурсантам продемонстрировать навыки в компетенции...

В ходе выполнения модулей могут подвергаться проверке следующие области знаний и умений

Конкурсное задание имеет несколько модулей или заданий, выполняемых последовательно. Оценка производится как в отношении работы модулей, так и в отношении процесса выполнения конкурсной работы. Если участник конкурса не выполняет требования техники безопасности, подвергает опасности себя или других конкурсантов, такой участник может быть отстранен от конкурса. Время и детали конкурсного задания в зависимости от конкурсных условий могут быть изменены членами жюри. 
ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА И ЗАДАНИЙ

Участник должен уметь выполнять без посторонней помощи следующие задачи: сборка и  сварка стыковых и угловых соединений пластин и труб, а также сортового проката во всех рабочих положениях и швами с разными углами наклона и вращения. Терминология в отношении положений для сварки применяется в соответствии с ISO, AWS и ГОСТ KZ.

•   Вся сварка соединений, емкостей и сосудов выполняется вертикально снизу вверх

•   Для модулей из алюминия и нержавеющей стали все швы выполняются в один проход с присадочным материалом, применение сварки без присадки – ЗАПРЕЩЕНО!

	Пластина или труба
	Позиция для сварки
	Позиция испытания AWS
	ISO и EN
	РД 03-495-02

	Пластина
	Плоская
	1G, 1F
	PA
	Н1

	Пластина
	Горизонтальная
	2G, 2F
	PC, PB
	Г, Н2

	Пластина
	Вертикальная
	3G, 3F верх
	PF
	В1

	Пластина
	Верхняя
	4G, 4F
	PE, PD
	П1, П2

	Труба
	Вертикальная ось, стационарная
	2G
	PC
	Г

	Труба
	Ось на 45°, стационарная
	6G верх
	H-L045
	Н45


Конкурсный проект представляет собой серию отдельных модулей.

Таблица 1  Модули и время 
	№ п/п 
	Наименование модуля/ критерия 
	Максимальный балл
	Время на выполнение

	1 
	Module A. Катушка (труба)
	
	4часа

	2  
	Модуль В. Резервуар, работающий под давлением
	
	8часов


Время на выполнение всего конкурсного задания (2 модуля) рассчитано на 12 часов.

ИНСТРУКЦИИ ДЛЯ УЧАСТНИКОВ
Модуль А: Общие замечания по тестовым купонам

Время: Предусмотрите три-четыре часа.

Количество: 2 образца, либо сварные соединения с V-образным швом.

Для всех тестовых пластин 20 мм в начале и в конце не будут подлежать инспекции или оценке.

Подготовка всех деталей для стыковой сварки должна быть выполнена фрезерованием или токарной обработкой под углом 30º до кромки (без корневой фаски).

Конкурсанты должны представить детали полностью собранными экспертам для штамповки перед сваркой.
Сварка должна быть МНОГОПРОХОДНОЙ с максимумом ТРЕХ проходов. Однопроходные сварки или сварки с более чем тремя проходами не будут оцениваться.
Если контрольная точка не была проведена, все затронутые оценки не получат баллов.

Шлифовка с целью улучшения верхнего прохода не допускается. Все аспекты оценки улучшенного верхнего прохода не будут оцениваться, и будет выставлен ноль баллов.
Замечания по модулю для труб

Тестовый купон для труб должен состоять из двух (2) деталей труб диаметром 114,3 мм и стенкой 8,56 мм (4” SCH 80) из углеродной стали.

Купон с угловым швом должен содержать остановку/начало в середине 75 мм соединения. Остановка/начало будет расположена либо в корневом, либо в верхнем проходе, что будет решено голосованием жюри на соревновании.

Остановка/начало подлежит инспекции и проверке с помощью штамповки.

Каждый из двух пластинчатых купонов должен быть сварен с использованием разных процессов.

Трубный купон должен быть сварен с использованием процесса или процессов, выбранных из таблицы.
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Шлифовка с целью улучшения корневого или верхнего прохода не допускается. Все аспекты оценки улучшенного корневого или верхнего прохода не будут оцениваться, и будет выставлен ноль баллов.
Общие замечания

Все участники должны строго следовать указанным требованиям и рекомендациям для успешного выполнения тестов.

Важно обеспечить точность и качество выполнения сварочных работ, так как это будет оцениваться экспертами.

Участники должны быть готовы к проверке и инспекции своих работ, включая контрольные точки, которые могут повлиять на итоговую оценку.

Соблюдение всех указанных норм и стандартов является обязательным для получения положительной оценки.

Эти замечания помогут участникам подготовиться к тестированию и успешно выполнить все требования, связанные с сварочными купонами.

Второй модуль: Резервуар, работающий под давлением

Наименование: Полностью герметичная конструкция из пластин / труб, которая будет включать все четыре перечисленных способа сварки и все положения сварки, описанные в данном Техническом описании.

· Время: 8 часов;

· Размер: Общие размеры занимаемого пространства – приблизительно 200 х 200 х 250 мм;

· Толщина листа: 10 мм;

· Толщина стенки трубы:  от 3 – 4  мм;

· Испытание под давлением: обычно не менее 69 бар (1 000 фунт/дюйм2).

Резервуар под давлением не должен весить более 35 кг в сваренном состоянии.
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ОБОРУДОВАНИЕ, АППАРАТЫ, ИНСТРУМЕНТЫ И ТРЕБУЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Все необходимое оборудование, инструмент и расходные материалы указаны в инфраструктурном листе.
МАТЕРИАЛЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ, НАХОДЯЩИЕСЯ В ТУЛБОКСЕ КОНКУРСАНТА

Нерасходные материалы, приобретаемые конкурсантами самостоятельно для использования во время конкурса. 

Данный список содержит минимально необходимый набор, который конкурсанту нужно иметь с собой для участия в конкурсе: 

	№ п/п
	Наименование
	Ссылка на сайт с тех характеристиками либо тех характеристики инструмента
	Ед. измерения
	Кол-во

	1
	Углошлифовальная машина (под круг 125 мм) Мощность 800Вт
	на усмотрение участника
	шт
	1

	2
	Щиток для работы с УШМ
	на усмотрение участника
	шт
	1

	3
	УШС (универсальный шаблон сварщика) №1; 2; 3.
	на усмотрение участника
	шт
	1

	4
	Металлическая щетка ручная (узкая)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	5
	Круг отрезной 125х2х22 
	на усмотрение участника
	шт
	6

	6
	Круг шлифовальный 125х6х22
	на усмотрение участника
	шт
	2

	7
	Лепестковый шлифовальный диск 125х22
	на усмотрение участника
	шт
	2

	8
	Чашеобразная стальная щетка для УШМ 125х22
	на усмотрение участника
	шт
	1

	9
	Тарелкообразная стальная щетка для УШМ 125х22
	на усмотрение участника
	шт
	1

	10
	Молоток-шлака отделитель
	на усмотрение участника
	шт
	1

	11
	Молоток слесарный 500гр.
	на усмотрение участника
	шт
	1

	12
	Зубило слесарное 200мм (стальное)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	13
	Бокорезы (на подобии KRAFTOOL 22001-5-16)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	14
	Круглогубцы (на подобии VDE 160мм HAUPA 211216)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	15
	Кусачки для проволоки (на подобии ЗУБР ЭКСПЕРТ 2201-7-18)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	16
	Очки защитные прозрачные (на подобии ХАММЕР РОСОМЗ)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	17
	Беруши
	на усмотрение участника
	шт
	5

	18
	Линейка металлическая 500мм
	на усмотрение участника
	шт
	1

	19
	Угловая линейка
	на усмотрение участника
	шт
	1

	20
	Чертилка
	на усмотрение участника
	шт
	1

	21
	Штангенциркуль 250мм с глубиномером
	на усмотрение участника
	шт
	1

	22
	Набор маркеров по металлу 4 цвета
	на усмотрение участника
	шт
	1

	23
	Клещи зажимные (4104250)
	на усмотрение участника
	шт
	4

	24
	Шуруповерт
	на усмотрение участника
	шт
	1

	35
	Набор насадок на бормашину по металлу (для шуруповерта)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	26
	Магнитные угольники 100х100
	на усмотрение участника
	шт
	4

	27
	Маска сварочная - хамелеон (запасной светофильтр)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	28
	Респиратор
	на усмотрение участника
	шт
	4

	29
	Костюм сварщика (подшлемник, куртка, штаны)
	на усмотрение участника
	шт
	1

	30
	Обувь сварочная
	на усмотрение участника
	пара
	1

	31
	Краги сварщика для ММА и MIG/MAG
	на усмотрение участника
	пара
	1

	32
	Перчатки сварщика для TIG (рекоменд. Кевлар)
	на усмотрение участника
	шт
	1


· Если во время соревнования какое-либо оборудование, принадлежащее конкурсанту сломается или придет в негодность, дополнительное время на устранение неисправности выделяться не будет.  

Конкурсанты могут использовать вспомогательные средства для выравнивания конкурсных образцов, но до начала сварочного процесса они должны быть убраны. 

МАТЕРИАЛЫ & ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ, ЗАПРЕЩЕННЫЕ НА КОНКУРСНОЙ ПЛОЩАДКЕ

Любые материалы, которые могут быть использованы при сборке образцов проектов или их частей, дающие преимущество перед другими конкурсантами, запрещается проносить на территорию проведения конкурса. 

Запрещено проносить на территорию проведения конкурса дополнительные расходные материалы. 

СХЕМА ОЦЕНКИ

Каждый тестовый проект должен сопровождаться соответствующей схемой оценки, соответствующей критериям оценки, приведенным в Техническом описании. Для каждого из этих критериев должен быть определен подробный перечень подлежащих оценке аспектов (это будет проект предложения, которое обсуждается и дорабатывается во время подготовительного периода на Чемпионате).
Оценка Конкурсного задания будет основываться на следующих критериях (модулях):
	Критерий/ Модуль
	Критерий
	Оценка

	
	
	Судейская (если это применимо)
	Измеряемая
	Общая

	Критерий / Модуль А 
	Визуально-измерительный контроль
	-
	77,00
	77,00

	Критерий / Модуль В 
	Испытания на герметичность
	-
	23,00
	23,00

	Критерий/ Модуль С 
	Разрушающий контроль
	-
	-
	-

	Критерий/ Модуль D 
	Неразрушающий контроль - (РК)
	-
	-
	-

	
	
	100
	100


ДРУГОЕ

Используйте этот раздел для информации, которая важна, но не рассматривается в предыдущих разделах.

День С-1 День приезда Конкурсантов для прохождения следующих процедур: 

1) Прохождение регистрации и проверки документов, удостоверяющих личность участников; 

2) Прослушивание объяснений и подробного инструктажа по Конкурсному заданию с уже внесенными не менее 30% изменениями;

3) Прослушивание инструктажа участниками по ТБ и ОТ, подписание протоколов по ОТ и ТБ; 

4) Проведение жеребьевки конкурсных мест и подписание протокола жеребьевки; 

5) Проверка тулбоксов;

6) Ознакомление с конкурсными местами и тестирование оборудования на площадке. 
