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Ремонт и обслуживание дизельных автомобилей
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Время на выполнение модуля - 45 минут
1. Дефектовка коленчатого вала
Цель контроля — проверка геометрии коренных и шатунных шеек.
Ключевые параметры:
Номинальные диаметры: Коренные шейки — ~85,25 мм, шатунные — ~75,25 мм (зависят от ремонтного размера).
Допуски: Овальность и конусность шеек не должны превышать 0,05 мм.
Биение: Радиальное биение средней коренной шейки и торцевое биение фланца для прецизионной работы не должно превышать 0,02–0,03 мм.
Методика: Измерения проводятся микрометром в двух поясах и плоскостях. Биение проверяется индикатором на призмах.
2. Дефектовка гильзы цилиндра
Цель контроля — проверка состояния зеркала цилиндра (геометрия и износ).
Ключевые параметры:
Номинальный диаметр: 110 мм.
Допуски: Предельный износ — ориентир до 110,15 мм. Овальность и конусность должны быть в пределах 0,02–0,03 мм.
Зазор «поршень-цилиндр»: Расчетный зазор должен составлять 0,12–0,18 мм (разница между диаметрами гильзы и юбки поршня).
Методика: Измерения проводятся нутромером в трех поясах (верх, середина, низ) и двух плоскостях для выявления конусности и овальности. Обязателен визуальный осмотр на наличие трещин, задиров и кавитации.
3. Общие требования к измерениям
Инструмент: Микрометры, нутромер с индикатором часового типа (ИЧ 0,01 мм).
Условия: Измерения проводятся при комнатной температуре (+20°C) на чистых деталях.
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